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GEOPOL® nieorganiczne spoiwo

Eco
7 friendly

Nieorganiczne i ekologiczne spoiwa GEOPOL®

Mozna potaczy¢ odlewnictwo i ekologie..?

Mozna zrobi¢ co$ dla nas a takze przysztego pokolenia..? [;E[]P[]|_®

a SAND TEAM Technology

Mozna stosowac zwykty sprzet (mieszarki, regeneracje)..?

$

Mozna produkowacd formy i rdzenie bezzapachowo..?

Mozna zalewac formy bez dymu i zapachu..?

Mozna produkowad formy bezskrzynkowe przy duzej wydajnosci..?
Mozna stosowac wszystkie rodzaje piasku..?

Mozna odlewac wszystkie metale..?

Mozna zaoszczedzi¢ pienigdze za wywoz piasku odpadowego..?
Mozna moéwic o innowacji..”?

Odpowiedz na wszytkie powyisze pytania — TAK, oczywyscie!

SAND Qi1
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GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND il

7 — Eco
__A friendly
= Jakie jest dozowanie..?
= Podobne do mas organicznych
9 % spoiwa i 9 9 GEOPOL®
= Od 1,4% do 2,2% spoiwa i od 15% do 18% utwardzacza

a SAND TEAM Technology

= Jaki jest udziat piasku regenerowanego w masie..?

= 90% przy zastosowaniu regeneracji sekundarnej mechanicznej

= Do 70% przy prostym uktadzie regeneracyjnym

www.sandteam.cz 3



GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND g\

Jakie mozna robi¢ masy:

s (1) Masy samoutwardzalne.

/

% Formyirdzenie.

»  (2) Masy utwardzane przez CO,.

s Formy, gtéwnie rdzenie.

% (3) Masy utwardzane przez gorgce powietrze.

/

% Rdzenie.

/7

s Gtéwnie dla automotive (duza seryjnosc produkc;ji).

&

» (4) Spoiwo dla druku 3D (w trakcie opracowywania).

L)



GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND g\

Masy samoutwardzalne

v’ Spoiwa
v' Kilka typdw spoiw.

v' Rdzne spoiwa dla réznego zastosowania.

GEOPOL® 618 ogoblne zastosowanie.
GEOPOL® 620A lepsza wybijalnos¢ przy wysokich temperaturach (zeliwo, staliwo).

v'  Utwardzacze
v' Kilka typédw utwardzaczy.

SGU ogolne zastosowanie.

Geofix 00 lepszy pomiar zywotnos¢ masy/rozbieranie form, dla formowania bezskrzynkowego.
Geofix 100 lepsza wybijalnos$é, tatwiejsza regeneracja.

Wytrzymatos¢ na zginanie Koncowa wytrzymatosé po 24 godzinach od 1,5 do 2,2 MPa (zalezy od typu piasku i

utwardzacza)



GEOPOL® nieorganiczne spoiwo

Influence of temperature on benchlife and strip time with different hardeners

GEOFIX at 15,20,25°C
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GEOPOL® nieorganiczne spoiwo \Y:\[1} TEAM

Mieszarki, regeneracja mechaniczna

Mieszarko-nasypywarki
v' Sand Team oferuje bezptatne ,wynajecie” mobilnej mieszarko-nasypywarki OMEGA SINTO SPARTAN

305P
Mozliwos¢ wykonania odlewdw w technologii Geopol bez ingerencji w aktualng produkcje odlewni.

<\

SAND MIXING

Spartan lll Series

> <

AIR ASSIST
* Individually adjustable pressures
» Keeps inlet nozzles clean

* Helpsto stomise the chemicals
* Fitted with 2way calibration valve

EASY OPENING DOOR HALF MOON BLADE

s Heavy duty design » Full set of tungsten carbids tipped blades
¢ Good sccess for maintenance and cleaning « Easy bolt-on design

» Safety kay protected ‘ariable "Hold-Back’ blades

www.sandteam.cz



GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND il

Pordwnanie emisji (masy samoutwardzalne)

weglowodory poliaromatyczne Benzen, toluen, ethylbenzen, xylen
PAH (Polycyclic aromatic hydrocarbon) BTEX
25,0 500.0
20.9 450.0 433.0
20.0
: 400,0 352.0
% 350.0
15,0 %D 300.0
. 250.0
10.0 S
: - 200,0
B 150.0
5,0 s 3.0 100.0
’ 50,0 55
o = N y
GEOPOL® Furan Alkaline phenolic GEOPOL® Furan Alkaline phenolic
(reclaimed sand) (reclaimed sand) ester (new sand) (reclaimed sand) (reclaimed sand) ester (new sand)

www.sandteam.cz 8



Porédwnanie emisji (masy samoutwardzalne)

GEOPOL® nieorganiczne spoiwo

Catkowity wegiel organiczny

TOC, mg.m™
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GEOPOL® Furan Alkaline phenolic
(reclaimed sand) (reclaimed sand) ester (new sand)

SAND RI%Y)
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GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND il

Powstawanie gazéw

£

s — Croning
I
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N / PUR Cold Box
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£ el Alphaset

§ - Furan
_’_’___,.-——"‘-_‘—_—.--‘-

// ,—-"// GEOPOL® samoutw.

¢ Minimalne powstawanie gazéw
przy zalewaniu.
** Minimalne emisje niebezpieczne.

GEOPOL® W
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GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND g\

Przyktady formy, rdzeni a takze odlewow

www.sandteam.cz 11



GEOPOL® nieorganiczne spoiwo

Przyktady formy, rdzeni a takze odlewow

SAND RI%Y)
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GEOPOL® nieorganiczne spoiwo SAND g\
Zalety spoiwa GEOPOL.

e Znaczace ograniczenie emisji w porownaniu z procesami organicznymi.
e Technologia GEOPOL® znacznie poprawia warunki panujgce w odlewniach w poréwnaniu do

technologii organiczne;j:

Brak zapachu podczas formowania..
Brak zapachu podczas zalewania.
Podczas zalewania nie wydziela sie dym.
Brak zapachu podczas wybijania.

e GEOPOL® pomaga zmniejszy¢ emisje gazéw cieplarnianych z produkcji odlewniczej.

Dzieki temu srodowisko jest czystsze.
 Piasek odpadowy GEOPOL® nie zawiera fenoli ani produktow wymywalnych.
Minimalna zawartos¢ rozpuszczalnych zwigzkéw wegla.
* Bardzo niskie wydzielanie gazu poprawia jakos¢ odlewow.
e  Zywotno$¢ masy od kilku minut do kilkudziesieciu minut.
e Do 90% piasku zregenerowanego mozna wykorzysta¢ jako mase przymodelowag (przy
odpowiedniej regeneracji).

www.sandteam.cz 13
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GREENCASTING

Towards zero emissions in European
ferrous foundries using inorganic
binder systems
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Nowoczesne materiaty odlewnicze

Piaski niekwarcowe
= Chromit
= Aluminosilikaty — LK-SAND®, HR - SAND
= LK-SAND®
= Niska rozszerzalnos¢ cieplna - wysoka odpornos¢ na wystepowanie pekniec

w odlewie

Wysoka temperatura spiekania 1750 °C

Mozliwos¢ swobodnego wymieszania z piaskiem kwarcowym

Osiggniecie wiekszej doktadnosci wymiarowej odlewow

Gestosé nasypowa w porownaniu z piaskiem chromitowym znacznie
zmniejsza koszt masy formierskiej

= Zawarto$¢ Al,O; min. 41%
= HR-SAND

= Te same zalety co LK-SAND® plus dodatkowo:

= Wyzsza temperatura spiekania powyzej 1800 °C

" Wyisza zawarto$¢ Al,O5 az do 60%

Y.L [Y TEAM




Y.L [Y TEAM

Nowoczesne materiaty odlewnicze

Piaski niekwarcowe
= LK-SAND®

" 7Znacznie mniejsza gestoS¢ nasypowa w poréwnaniu z piaskiem chromitowym co oznacza mniejsze
koszty masy formierskiej

= Gestos$¢ nasypowa = 1,35 t/m3 (chromit ma duzo wiekszg 2,7 t/m3)

= Aby cena LK-SANDu za m3 byta taka sama jak cena chromitu, musiataby jedna tona chromitu
kosztowa¢ dwa razy wiecej niz tona LK-SANDu. Jezeli odlewnia kupi 1 tone chromitu i 1 tone LK
SANDu to z jednej tony LK SANDu zrobi dwa razy wiecej masy.

Przyktad:
= 10dm?3 rdzen z chromitu bedzie wazyt 27 kg.
= Ten sam rdzen z LK SANDu bedzie wazyt tylko 13,5 kg.
= LK-SAND® nie ma efektu chtodzenia.

LK SAND® e
1t = 770 dm3 \\ltz340 dm?



SAND

Nowoczesne materiaty odlewnicze

= Piaski niekwarcowe -
= LK-SAND®




Y.L [Y TEAM

Nowoczesne materiaty odlewnicze

= Pjaski niekwarcowe
= | K-SAND®




Y.L [Y TEAM

Nowoczesne materiaty odlewnicze
= Piaski niekwarcowe - HR-SAND

= Zamiana za chromit w odlewni staliwa i zeliwa stopowego

= llos¢ termicznie zdegradowanego chromitu w masie powyzej 10%

www.sandteam.cz




Y.L [Y TEAM

Nowoczesne materiaty odlewnicze
= Piaski niekwarcowe - HR-SAND
= Zamiana za chromit w odlewni staliwa i zeliwa stopowego

» Obecny stan —ilo$¢ degradowanego chromitu w masie do 5%. Tego typu wady (wtdorny zuzel) pojawiaja sie
duzo rzadziej

www.sandteam.cz



Y.L [Y TEAM

Nowoczesne materiaty odlewnicze
= Piaski niekwarcowe - HR-SAND

= Zamiana za chromit w odlewni staliwa i zeliwa stopowego

= Przyktady odlewéw z zastosowaniem rdzeni z HR-SAND (po wybiciu i oczyszczaniu)

www.sandteam.cz



Y.L [Y TEAM

Nowoczesne materiaty odlewnicze
= Piaski niekwarcowe - HR-SAND

www.sandteam.cz



SAND
Dziekuje za uwage

SAND TEAM, spol. s r.o.
Holubice 331, 683 51 Holubice
Czechy

WWW.sandteam.cz

www.sandteam.cz
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